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Anhang A  Werkstoff Polyethylen (PE 80 und PE 100) fiir die Herstellung von Druckrohren und -formstiicken in den Anwendungsberei-
chen Gas, Trinkwasser, Abwasser und Industrie

(Stand: 06.2020)

A1 Priif- und Zertifizierungsgrundlagen (siehe auch Abschnitt A 2)

DIN 8074

DIN 8075

DIN EN 1555-1

DIN CEN/TS 1555-7
DIN EN 12201-1

DIN CEN/TS 12201-7

DIN EN ISO 15494

ISO 4427-1

ISO 4437-1
DVGW GW 335-A2

DVGW GW 335-B2
UBA KTW-BWGL
UBA

TZW Karlsruhe

PAS 1031:2004-09
PAS 1075:2009-04

Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 — Male

Rohre aus Polyethylen (PE) — PE 80, PE 100 — Allgemeine Gliteanforderungen

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeines
Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Gasversorgung — Polyethylen (PE) — Teil 7: Empfehlungen flr die Beurteilung der
Konformitat

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Wasserversorgung und fiir Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — Teil 1: Allgemeines

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Wasserversorgung und fiir Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — Teil 7: Empfehlungen fur die Beurteilung der Konformitat

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fir industrielle Anwendungen — Polybuten (PB), Polyethylen (PE), Polyethylen erhéhter
Temperaturbestandigkeit (PE-RT), vernetztes Polyethylen (PE-X), Polypropylen (PP) — Metrische Reihen fir Anforderungen
an Rohrleitungsteile und das Rohrleitungssystem

Kunststoff-Rohrleitungssysteme fiir die Wasserversorgung und fiir Entwasserungs- und Abwasserdruckleitungen — Polyethy-
len (PE) — Teil 1: Aligemeines

Rohrleitungssysteme aus Kunststoffen fiir den Transport gasférmiger Brennstoffe — Polyethylen (PE) — Teil 1: Allgemeines
Kunststoffrohrleitungssysteme in der Gas- und Wasserverteilung — Anforderungen und Priifungen — Teil A2: Rohre aus PE
80 und PE 100

Kunststoff-Rohrleitungssysteme in der Gas- und Wasserverteilung — Anforderungen und Prifungen — Teil B2: Formstlicke
aus PE 80 und PE 100

Bewertungsgrundlage fur Kunststoffe und andere organische Materialien im Kontakt mit Trinkwasser

Empfehlung — Konformitatsbestatigung der trinkwasserhygienischen Eignung von Produkten

DVGW-Forschungsstelle "Verfahrensvorschlag fur eine Kurzzeitpriifung zur Beurteilung der organoleptischen Eigenschaften
von PE-Granulaten" vom 04.12.1985

Werkstoff Polyethylen (PE) fir die Herstellung von Druckrohren und Formsticken — Anforderung und Prifungen

Rohre aus Polyethylen fir alternative Verlegetechniken — Abmessungen, technische Anforderungen und Prifungen
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A2 Allgemeines

Anhang A dieses Zertifizierungsprogramms gilt fir alle Formmassen (Werkstoffe) des Werkstofftyps Polyethylen (PE 80 und PE 100) fur die Herstel-
lung von Druckrohren und -formstiicken in den Anwendungsbereichen Gas, Trinkwasser, Abwasser und Industrie. Er enthalt in Verbindung mit den
Abschnitten 1 bis 8 (Hauptteil) alle Anforderungen zur Vergabe des Qualitatszeichens DINplus fur Werkstoffe fir Kunststoffrohrsysteme.

Das Plus an Qualitat ist in Tabelle A 1 zusammengefasst.

Die Einhaltung der in diesem Zertifizierungsprogramm genannten Anforderungen (BRT, Tabelle A 3) sind dem Kunden durch eine Bescheinigung
nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fur jede Lieferung zu bestatigen.

Tabelle A1 Plus an Qualitat

3
0 =
< <t o] ~— o S.
o N~ N iehe
Anforderungen S 3 2 E E S = % Abschnitt
£ z z z | z8 | 93
< [a) @) @) Q- @R
Tagesaktuelle Veroffentlichung der zertifizierten Werkstoffe + / / / / / A3
Werkstoffe werden in der KRV-Werkstoffliste gelistet + / / / / / A3
Bescheinigung nach DIN EN 10204 Typ 3.1 fir jede Lieferung + / / / / X A1
Thermische Stabilitat (OIT)
30 min bei 200 °C * / / X X / Ad
Witterungsbestandigkeit fur farbiges Material
Zeitstand-Innendruckpriifung und Bruchdehnung nach Bewit- + / / X X / A4
terung mit 7,0 GJ / m2

A3 Erzeugnisgruppen
Die Zertifizierung erfolgt separat fur jeden Werkstoff und Produktionsstatte.

Voraussetzung fur die Zertifizierung ist neben Erstinspektion je Produktionsstéatte und Typprifung je Formmasse und Produktionsstatte der Abschluss
eines Uberwachungsvertrages zwischen dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatsinhaber, DIN CERTCO und einem von DIN CERTCO anerkannten
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Pruflabor. Damit verpflichtet sich der Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber zu einer regelmafBigen werkseigenen Produktionskontrolle (BRT/PVT)
und zur Durchfiihrung regelmaRiger Uberwachungsprifungen (AT) entsprechend Tabelle A 3.

Fir die Aufrechterhaltung des Zertifikates ist des Weiteren ein jahrliches Uberwachungsaudit je Produktionsstatte durch DIN CERTCO erforderlich, in
dessen Rahmen eine Inspektion von Produktion, Labor, werkseigener Produktionskontrolle und Qualitdtsmanagement stattfindet.

Alle von DIN CERTCO zugelassenen Werkstoffe werden tagesaktuell in der Zertifizierungsdatenbank von DIN CERTCO unter
www.dincertco.tuv.com verdffentlicht. Damit erflillen sie die Voraussetzung, auch in die Werkstoffliste des Kunststoffrohrverbandes unter www.krv.de
aufgenommen zu werden.

Tabelle A2 Werkstoffliste

Nachgewiesene schnelle Rissfort-
pflanzung (RCP)

Bewitterungs- S4- oder FS-Test

Produktions- nachweis Anwendung Anwendung Anwendung
Hersteller stitte Werkstoff Werkstofftyp Farbe = auch fiir Rohre e
7 GJ/m? > 32 mm Wanddi- bis ... mm
cke Wanddicke
DA TW | AW G DA G W | AW

A4 Werkstoffpriifung

Die Werkstoffpriifungen (TT, BRT/PVT, AT) sind in Tabelle A 3 zusammengefasst. Die Typpriifungen und die regelmaRigen Uberwachungspriifungen
(TT, AT) werden von durch DIN CERTCO anerkannten Pruflaboratorien durchgefuhrt. Die regelmaflige werkseigene Produktionskontrolle (BRT/PVT)
obliegt dem Rohstoffhersteller bzw. Zertifikatinhaber.
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Tabelle A3 Werkstoffprifungen (je Formmasse)

i Anforderungen Priifnorm / Priif- | Anwendungsbereich Prifumfang
igenschaften gemaR bzw. in Anforderungen / Sollwerte FPC
Anlehnung an verfahren TT AT
TW| G | AW | DA BRT | PVT
Physikalische Eigenschaften:
Oberhalb der Re-
Werte und Zeit- ferenzkennlinie DIN EN I1SO 9080
PAS 1031 standinnendruck- (Mindestkurve) oder DIN 16887
DIN EN 1555-1 kurven mit Angabe PE 80: LPL-Wert > | DIN EN ISO 1167- " " x " X / / /
DIN EN 12201-1 des MRS. LPL- 8 MPa 1 und DIN EN ISO
Zeitstand- ISO 15494 Wert ’ bzw. 1167-2
__ | Innendruckver- PE 100: LPL-Wert | DIN EN ISO 12162
2 | halten > 10 MPa
@ | Klassifizierung / PE 80: > 100 h bei
£ | MRs-Wert 20°C /10 MPa o o
5 | (Nachweis Lang- und > 2.500 h bei o o
l; zeitfestigkeit) DIN EN 1555-1 20°C /9,1 MPa DIN EN ISO 1167- .GEJ E
S DIN EN 12201-1 bzw. 1 und DIN EN ISO X X X X / / S S
S ISO 15494 PE 100: > 100 h 1167-2 o~ N
2 bei 20 °C /12 MPa s v
;g und > 2.500 h bei = =
é‘ 20°C /11,1 MPa
% DIN EN ISO 1183-
é PAS 1031 1 . "
= DIN EN 1555-1 Angabe des Min- > 930 kg/m? DIN EN ISO 1183- oo a
© | Dichte DINEN 12201-1 | destwertes des Konditionierung 2 X X X X X g / )
< ISO 15494 Grundwerkstoffes bei 23 °C + 2 °C DIN EN ISO 1183- O ": 2
2 DVGW GW335- | (Basisdichte) - 3 = x
2 A2 DIN EN ISO “‘
e 17855-1
Anteil an flichtigen
PAS 1031 Bostandieien | = 350 ma/kg DIN EN 12099 _
Trockenverlust DIN EN 1555-1 ISO 760 (Karl Fi- ‘é’; o
(fliichtige Be- DIN EN 12201-1 . scher Methode) T 2
standteile oder | ISO 15494 Feuchtegehalt =009 o bzw. X | x x| x| x| 52/ /
Feuchtegehalt (V) | DVGW GW335- | (Wasser) <Z3Y80 /k DIN EN 12118/ ESN
A2 = SPUMgikg DIN EN ISO 15512
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Priifumfan
Anforderungen . < | Anwendungsbereich e 9
. . - Priiffnorm / Pruf
Eigenschaften gemaR bzw. in Anforderungen / Sollwerte verfahren T FPC AT
Anlehnung an TW| G | AW | DA BRT | PVT
PAS 1031 Gleichmalig ~ 0
DIN EN 1555-1 schwarz, lichtblau, g o
Farbe DIN EN 12201-1 | Einhaltung der kénigsblau, gelb, visuell X X " X . 5 S / %
ISO 15494 Soll-vorgaben orangegelb, braun ) A 2
DVGW GW335- oder grin, in An- < x
A2 lehnung an RAL ~ A
DIN EN 1555-1 Y4597 10 min bei | DIN EN IS0 1133- 3q i
Schmelzindex DIN EN 12201-1 | Angabe des MFR- 1’90 c,gC /5K T 2 <
mn . g (no- | 1 bzw. DIN EN X X X X X S0 / ©
3 | (MFR) ISO 15494 Bereiches ! (&) -
3 mineller MFR- ISO 1133-2 =~ -
© DVGW GW335- X x
= AD Wert) @ - N
£ PAS 1031 Nachweis der
WL | Schweileignung | DIN EN 1555-1 Schweilbarkeit Bruch auferhalb DVS Richtlinie X x " x x / / /
Lo DIN EN 12201-1 | durch Zeitstand- der Fligeebene 2203-4
S ISO 15494 Zugversuche
2 > 30 min bei
= PAS 1031 200 °C oder - o
& DIN EN 1555-1 > 20 min bei 5o o
© | Thermische Sta- | DIN EN 12201-1 | Einhaltung der 210 °C oder ) T 2 £
B | bilitat (OIT) ISO 15494 Soll-vorgaben > 10 min bei DINEN11357-6 | x| x| x | x| x | 52| / S
5} DVGW GW335- 220 °C = ™ x
i A2 jeweils mit N
2 PAS 1031 oramas
[} pa
= | Homogenitéat ) D Y
£ | (Rusdispersion Bm EE 122811-1 Einhaltung der < Grad 3 g% £
F | bzw. Pigmentdis- ISO 15494 Soll Bild A1, A2, A3 ISO 18553 X X X X X < ,‘_“ / ]
ersion und Er- v olivorgaben oder B 8 ~ =
persk ; DVGW GW335- % x
scheinungsbild) AD - N
PAS 1031 _ . — -
Widerstand ge- DIN EN 1555-1 Kein Versagen in PE080. 2 500 h bei Oyl Lop
< 80 °C / 8 bar 2o | 24
gen langsames DIN EN 12201-1 | der Kerbprifung bzw DIN EN 1SO 13479 | x x x x X / £ £&
Risswachstum ISO 15494 an Rohren DN 110 PE 1'00_ > 500 h 55 = S
(SCG)® ® DVGW GW335- | mm SDR 11 bei 80 °C. S
AD ei 80 °C /9,2 bar ™
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Anforderungen Priifnorm / Priif- | Anwendungsbereich Prifumfang
Eigenschaften gemaR bzw. in Anforderungen / Sollwerte verfahren T FPC AT
Anlehnung an TW| G |AW | DA BRT | PVT
PAS 1031 . .
Widerstand ge- | DIN EN 1555-1 | Rioostoppim Sa- | FE 80: Post 2
en schnelle DIN EN 12201-1 est vorzugsweise | 1,6 bar bei 0 °C =
gR' an Rohren DN 110 | bzw. DIN EN ISO 13477 | x X X X X / © /
issfortpflanzung | ISO 15494 mm SDR 11 oder PE 100: Poss > 2
(RCP) ® DVGW GW335- . res4s <
AD groler 8 bar bei 0 °C -
Rissstopp im S4- PE 80: Pcs4 2
— | Widerstand ge- Test an Rohren 8 bar bei 0 °C
§ gen schnelle PAS 1031 DN 250 mm SDR | bzw. DIN EN ISO 13477 @ ¢
g Rissfortpflanzung DIN EN 12201-1 11 PE 100: Pc,s4 2 ® ®
£ | (RCP) 1SO 15494 oder 10 bar bei 0 °C / / S <
5 | fiir die Anwen- PE 80: Pers 2 X A I > >
° DVGW GW335- | . ° o) o)
L; dung der Rohre > | ) im Full-Scale Test | 20 bar bei 0 °C -~ ~
S | 32 mm Wanddi- an Rohren DN 500 | bzw. DIN EN ISO 13478 = =
& | cke (optional) ® mm SDR 11 PE 100: Pcfs 2
g’ 24 bar bei 0 °C
5 . Rissstopp im S4- PE 80: Pcsa 2
E. \g/\ggzrs:]igﬂege' Test vorzugsweise | 1,36 bar bei 0 °C 0 c/)
% Rissfortpflanzung | PAS 1031 an Rggrsr; ?N 250 tI;ZEW1.00' Pecs > DIN EN 1SO 13477 o o
£ | (RCP) DIN EN 1555-1 | "1 oSS £] £
2 | fir die Anwen- | DVGW GW335-  [-29€" g’é‘gg_a;be'g ¢ /N S R A A S 5| S
™ | dung der Rohre A2 im Full-Scale Test 75 ba.r b;iFSO_"C N o~
ﬁ bis ... mm vorzugsweise an b,zw DIN EN ISO 13478 < =
< | Wanddicke (opti- Rohren DN 500 PE 100: Pors 2 o T
E onal) & mm SDR 11 15 bar Beicb °5
Konditionierung
1.500 h bei 23 °C
PAS 1031 Zeitstand- DIN EN ISO 1167-
Gasbestandigkeit DIN EN 1555-1 Kein Bruch wah- Innendruck- 1 und DIN EN ISO / x / / . / / /
DVGW GW335- rend Prifdauer Prifung 220 h bei | 1167-2
A2 DN 32 mm ISO 4437-1
SDR11/80°C/
2 MPa
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Priifumfan
Anforderungen Priifnorm / Priif- | Anwendungsbereich e 9
Eigenschaften gemaR bzw. in Anforderungen / Sollwerte rfah FPC
Anlehnung an vertahren T AT
TW| G | AW | DA BRT | PVT
PAS 1031
Witterungsbe- DIN EN 1555-1
standigkeit fiir DIN EN 12201-1 . 2,0 bis 2,5 Ge-
schwarzes Mate- | ISO 15494 Rufsanteil wichts% 1SO 6964 X X X X X X / /
rial DVGW GW335-
A2
DIN EN ISO 16871
Vorgegebene (17,0GJ/m? g';f:tgm'tée,\zulg%
T 2
Bewitterung (2)3,5GJ/m 4892-2 (kiinstliche
Bewitterung)
T PE 80: > 165 h bei
A 80 °C/4,5MPa
g oder > 1.000 h bei
£ PAS 1031 ﬁer:tesr:?jrr]l?(;kprijfung 50 /4 Mpa DIN EN ISO 1167-
L; Witterungsbe- DIN EN 1555-1 nach Bewitterung PE 100: > 165 h 1 und DIN EN ISO
N IR DIN EN 12201-1 on o 1167-2
standigkeit fur (1) bei 80 °C / X X X X X / / /
® farbiges Material ISO 15494 5,4 MPa oder >
2 DVGW GW335- 1,000 h bei 80 °C /
2 A2
‘2 5 MPa
o Bruchdehnung 2 350 % bei
= -
S nach Bewitterung | 100/50/25/10 mm/ | D N 199 6259
% (1 min
= S_chalfes_tlgkelt < 33 % Sprod-
™ einer Heizwendel- bruch bei DN
< schweil3verbin- ISO 13954
° . 110 mm SDR 11/
= dung nach Bewit- o
0] 23°C
2 terung (2)
= Ebe,1min = 800 MPa
und on
. PAS 1031 . o
- E = 380 MP =
Biege DWA A127 Teil | Einhaltung der b 24 2 | DIN 16841 Pl x| x| | XE]
Kriechmodul 10 Sollvorgaben und S
Ebc,2.000n 2 2
250 MPa

© DIN CERTCO

foe, Stand: 06.20,

Druck: 28.07.2025




Zertifizierungsprogramm ,Werkstoffe fiir Kunststoffrohrsysteme” Anhang A Werkstoff Polyethylen (PE 80 und PE 100)

Seite 8 von 10

Priifumfan
Anforderungen Priifnorm / Priif- | Anwendungsbereich e 9
Eigenschaften gemaR bzw. in Anforderungen / Sollwerte verfahren T FPC AT
Anlehnung an TW| G | AW | DA BRT | PVT
Zugfestigkeit von ) Prifung auf dukti- | pN 110 mm
Stumpfschweil3- Bm Em 122311_1 len Bruch, kein SDR 11 bei 23 °C ISO 13953 X X X X X / / /
verbindungen Sprodbruch
Hygienische Eigenschaften:
Ausgangsstoffe Ubereinstimmung
78\ E?\?lei?\ﬁGL missen den Posi- | der Ausgangs- Rezepturiberpri- 2
@ Abschnitt 5.2 und tivlisten nach stoffe mit Positiv- fung geman KTW- " / I lx® | x / / > o
= Anlage A ’ KTW-BWGL Anla- | listen nach KTW- BWGL Abschnitt -5
g Anforderungen g ge A AbSChn|tt A2 BWGL Anlage A 61 ;;
L | an die Zusam- entsprechen Abschnitt A2
o . .
= | mensetzung Prifkérper muss - N 1)
c UBA Konformitat | aus den angege- Uberelnstlmmung Fingerprint- e
e Hvai der Ergebnisse der ®) T
2 ygiene benen Ausgangs- Fingerorint- methode, z.B. X / /| x X / / X
3 Abschnitt 7.4.1 | stoffen hergestellt gerp FTIR, TG S
S : Methoden e ]
5 sein
=
% PAS 1031 In Anlehnung an g
X . KTW-BWGL Keine nachteilige KTW-BWGL Ab- _=
g girg::gﬁgilse%hen Abschnitt 5.3.2 Veranderung des TON<2 schnitt 6.3.1 und X / [ | x® | x X / x S
p 9 DVGW GW335- | Geruchs DIN EN 1420 (sie- S
< A2 he A5) c
(0]
T | Anforderungen PAS 1031 . %)
[0}
S | hinsichtlich der | KTW-BWGL Eirhatton der Sofl. | BEWUChS < ﬁ‘gcﬁrg‘maétﬁn _e
F | Férderung des Abschnitt 5.6 voraaben (0,05 + 0,02) ml/ 16421 Verfahren X / [ | x® | x / / xXE
mikrobiellen DVGW GW335- 9 800 cm? 2 ’ S
Wachstums A2 o
© DIN CERTCO foe, Stand: 06.20, Druck: 28.07.2025
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Priifumfan
Anforderungen . < | Anwendungsbereich e 9
. = . Priifnorm / Prif
Eigenschaften gemaR bzw. in Anforderungen / Sollwerte rfah FPC
Anlehnung an vertahren T AT
TW | G | AW | DA BRT | PVT

(M In Schiedsfallen gilt die Anforderung an den Feuchtegehalt.

@ Der nominelle MFR-Wert ist vom Hersteller der Formmasse vorzugeben. Der gemessene MFR-Wert darf maximal um + 20 % vom nominellen MFR-Wert
abweichen, wobei der kleinste gemessene MFR-Wert 0,15 g / 10 min bei 190 °C / 5 kg nicht unterschreiten darf.

®) Nur durchzufiihren fiir Materialien mit einem nominellen MFR-Wert auRerhalb des Bereiches 0,15 bis 1,40 g/ 10 min bei 190 °C / 5 kg.

“) Die Prifung darf bei 220 °C durchgefiihrt werden, sofern eine sichere Korrelation dafiir besteht. In Schiedsfallen gilt die Anforderung bei 200 °C.

®) Ergebnisse von anderweitig durchgefiihrten Priifungen der Art Wasser-in-Wasser mit Netzmittel kdnnen herangezogen werden, wobei aber die genannte
Anforderung an die Prifdauer unverandert bleibt.

) Der Widerstand gegen schnelle Rissfortpflanzung und gegen langsames Risswachstum ist an Rohren zu messen, die aus derselben Formmassencharge
hergestellt wurden.

(") Sofern zutreffend, ist zusatzlich der Widerstand gegen schnelle Rissfortpflanzung (RCP) bei der zu erwartenden kleinsten Betriebstemperatur unter 0 °C zu
bestimmen.

®) Nur nachzuweisen, wenn auch Anwendung TW vorgesehen.

A 5 Verfahren zur Beurteilung der organoleptischen Eigenschaften von PE-Granulaten (Rohrwerkstoffe)

Gerate: Thermostatisierbad (mit integrierter oder separater Magnetrihreinrichtung)
Erlenmeyerkolben mit Normschliff Schliffstopfen, 200 ml
(Alternativ kdnnen auch andere GrélRen verwendet werden. In diesem Fall ist die Granulatmenge proportional zum Nennvolu-
men anzupassen. Dabei gilt 1 g Granulat / 25 ml Nennvolumen des Erlenmeyerkolbens.)
Magnetruhreinrichtung
Magnetruhrstabchen

Chemikalien: Prufwasser: Vollentsalztes (destilliertes) Wasser, alternativ Trinkwasser ohne jeden wahrnehmbaren Geruch oder Geschmack
PE-Granulat (Rohrwerkstoff)

Durchfuhrung: Kurzzeitpriifung im Rahmen der Chargenprifung (BRT) und der Uberwachungspriifung (AT)

8 g (+ 1 g) des zu priifenden PE-Granulates werden unter Anwendung eines Edelstahlsiebes maximal 1 min mit Prifwasser ge-
spult und anschlieend in den Erlenmeyerkolben gegeben, in dem ein Magnetrihrstadbchen eingebracht ist. Der Erlenmeyer-
kolben wird mdglichst luftblasenfrei mit 30 °C + 2 °C erwarmtem Prifwasser gefullt und verschlossen in das bei 30 °C + 2 °C
thermostatisierte Wasserbad eingestellt. Das Wasserbad steht auf der Magnetruhreinrichtung, sodass der Magnetruhrer die
Granulatperlen im Erlenmeyerkolben ausreichend gut in gleichmaRigen Kontakt mit dem Prifwasser bringt. Parallel wird ein
Blindversuch ohne PE-Granulat gefahren.

Nach 4 h (+ 10 min) Rihrzeit werden die Erlenmeyerkolben aus dem Wasserbad herausgenommen und zwangsweise oder
durch Stehenlassen auf Raumtemperatur 23 °C £ 2 °C abgekuhlt. Anschlielend wird das Migrationswasser und das Nullwasser
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Bewertung:

in TON-Flaschen (z.B. 250 ml Weithalsflaschen) tberfihrt und auf den Parameter Geruch geprift. Die Ermittlung des Geruchs-
schwellenwertes (TON) des Migrationswassers erfolgt im Vergleich mit dem beim Blindversuch gewonnenen Nullwasser ent-
sprechend DIN EN 1622 (Paartest mit freier Wahl).

3x3-Tage-Prifung im Rahmen der Zulassungsprufung (TT)

8 g (+ 1 g) des zu prufenden PE-Granulates werden in einen Erlenmeyerkolben gegeben. Dieser wird mit Trinkwasser beflllt
und 24 h (£ 1 h) bei Raumtemperatur ohne Rihren stehen gelassen. Nach 24 h (x 1 h) wird das Granulat im Erlenmeyerkolben
mittels einer Aufsatzvorrichtung 2 h (£ 5 min) mit Trinkwasser gespuilt. Anschlieend wird das Trinkwasser aus dem Erlenmey-
erkolben entfernt, ein Magnetrihrstabchen eingebracht und der Erlenmeyerkolben maglichst luftblasenfrei mit Prifwasser ge-
fullt. Verschlossen und bei einer Raumtemperatur von 23 °C + 2 °C wird dieser auf eine Magnetrihreinrichtung gestellt, so dass
der Magnetrihrer die Granulatperlen im Erlenmeyerkolben ausreichend gut in gleichmaRigen Kontakt mit dem Prifwasser
bringt. Parallel wird ein Blindversuch ohne PE-Granulat gefahren.

Die Kontaktzeit betragt 3 x 72 h (£ 1 h). Die Migrationswasser und Nullwasser jedes der drei Durchgange werden in TON-
Flaschen (z.B. 250 ml Weithalsflaschen) Uberfihrt und auf den Parameter Geruch gepriift. Die Ermittlung des Geruchsschwel-
lenwertes (TON) der Migrationswasser erfolgt im Vergleich mit dem beim Blindversuch gewonnenen Nullwasser entsprechend
DIN EN 1622 (Paartest mit freier Wahl).

Ein PE-Granulat (Rohrwerkstoff) gilt dann als einwandfrei, wenn die Bewertung flir die Kurzzeitprifung bzw. die 3. Migrations-
periode der 3x3-Tage-Prifung als TON < 2 vorgenommen werden kann.

A 6 Anderungen und Beginn der Giiltigkeit

Folgende Anderungen wurden vorgenommen:

Ausgabe 06-2020:
Erstausstellung.

Ausgabe 06-2020 Rev. 01:
Neuausstellung als separates Dokument.

Dieser Anhang des Zertifizierungsprogramms ,Werkstoffe fur Kunststoffrohrsysteme® gilt ab dem 30.06.2020.
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