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Vorwort

DIN CERTCO wurde 1972 vom DIN Deutsches Institut flir Normung e. V. gegriindet, gehort heu-
te zur TUV Rheinland Gruppe und ist die Zertifizierungsstelle fiir die Ausstellung der DIN-Zeichen
und weiterer Zertifizierungszeichen fir Produkte, Personen, Dienstleistungen sowie Unternehmen
auf der Basis von DIN-Normen und ahnlichen Spezifikationen. Aufgrund ihrer Unabhangigkeit,
Neutralitdat, Kompetenz und langjahrigen Erfahrung genief3t DIN CERTCO im In- und Ausland
hohes Ansehen.

Um die Funktionalitdt des Systems und unsere Kompetenz als Zertifizierungsstelle nachzuwei-
sen, haben wir uns sowohl im freiwilligen als auch im gesetzlich geregelten Bereich von unab-
hangigen inlandischen und auslandischen Stellen akkreditieren, zertifizieren bzw. anerkennen
lassen. Unsere Akkreditierungen.

Grundlagen fiur die Zertifizierung von Steinzeugrohrsystemen ist die bisher im Markt bekannte
und etablierte Europaische Norm EN 295. Sie enthalt alle Anforderungen an Qualitat und Langle-
bigkeit der Produkte. Das bewéahrte Uberwachungsverfahren garantiert ferner die langfristige
Konformitat mit den anerkannten Regeln der Technik.

Dieses Zertifizierungsprogramm bildet neben den Allgemeinen Geschaftsbedingungen von DIN
CERTCO die Grundlage fir Anbieter von Steinzeugrohrsystemen, ihre Produkte mit dem Quali-
tatszeichen ,DINplus® zu kennzeichnen. Sie dokumentieren damit, dass ihre Produkte alle Anfor-
derungen der EN 295 erflillen und diese in vielen Fallen Ubertreffen.

Gegenuber dem Anwender wird durch das Qualitatszeichen ,DINplus® das Vertrauen geschaffen,
dass eine unabhangige, neutrale und kompetente Stelle die Prifkriterien sorgfaltig untersucht
und bewertet hat. Die Fremdiberwachung kontrolliert, dass die Produktqualitdt kontinuierlich
wahrend der laufenden Produktion aufrecht erhalten bleibt. Der Anwender erhalt somit einen
Mehrwert, den er bei seiner Kaufentscheidung berticksichtigen kann.

Steinzeugrohrsysteme erhalten das Qualitatszeichen ,DINplus® bei Erfillung der unter Abschnitte
3 und 4 aufgefiuihrten Anforderungen nach dem in diesem Zertifizierungsprogramm beschriebe-
nem Verfahren.

Alle Zertifikatinhaber koénnen tagesaktuell auf der Homepage von DIN CERTCO
(www.dincertco.de) abgerufen werden.

Beginn der Giiltigkeit

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt ab 01.01.2016. Alle DINplus-zertifizierten Steinzeugrohrsys-
teme mussen bis zum 01.01.2017 die Konformitat mit den neuen Prif- und Zertifizierungsgrund-
lagen nachweisen mit Ausnahme der Erweiterung der erhéhten Anforderungen nach Abschnitt
4.18 Wasserdichtheit von Rohren, die bis zum 01.01.2018 nachgewiesen werden muissen.

Anderungen

Gegenuber dem Zertifizierungsprogramm ,Glasierte Steinzeugrohre, Formstiicke und deren Zu-
behdr fur Abwasserleitungen und -kanale“ (2014-12) wurden folgende Anderungen vorgenom-
men:

— In Tabelle 9 DN 450 TKL 160 von der Normallastreihe in der Hochlastreihe verschoben
— Erweiterung erhéhter Anforderungen mit Abschnitt 4.18 Wasserdichtheit von Rohren
— Anhang A erweitert mit:

— 4.18 Wasserdichtheit von Rohren

— Prifablauf Scheiteldruckfestigkeit von Rohren und Vortriebsrohren = DN 700

Frithere Ausgaben

Zertifizierungsprogramm ,Glasierte Steinzeugrohre, Formstlicke und deren Zubehor fir Abwas-
serleitungen und -kanale” (2014-12)
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1 Anwendungsbereich

Dieses Zertifizierungsprogramm gilt flr Steinzeugrohre, Formstliicke und zugelieferte Dich-
tungen die auf der Grundlage der EN 295:2013 gefertigt werden, beschreibt darliber hinaus
erhdhte Anforderungen und dokumentiert die Prufgrundsatze und Fremdiberwachung der
EN 295:2013. Es enthalt in Verbindung mit den unten genannten Prufgrundlagen alle Anfor-
derungen, zur Vergabe des Qualitatszeichen ,DINplus®.

Das vorliegende Zertifizierungsprogramm legt Anforderungen an das Produkt selbst sowie
an dessen Prifung, Uberwachung und Zertifizierung fest.

2 Prif- und Zertifizierungsgrundlagen

Die Grundlagen fir die Prifung und Zertifizierung bilden die nachstehend aufgeflihrten Do-
kumente. Bei datierten Verweisen gilt nur die in Bezug genommene Fassung. Bei undatier-
ten Verweisen gilt die jeweils aktuelle Ausgabe des in Bezug genommenen Dokuments ein-
schlieRlich aller Anderungen.

EN 295-1 Steinzeugrohrsysteme fiir Abwasserleitungen und —kanale - Teil 1:
Anforderungen an Rohre, Formstiicke und Verbindungen (2013-05)

EN 295-2 Steinzeugrohrsysteme fiir Abwasserleitungen und —kanale - Teil 2:
Bewertung der Konformitat und Probennahme (2013-05)

EN 295-3 Steinzeugrohrsysteme fiir Abwasserleitungen und —kanale - Teil 3:
Prufverfahren (2012-03)

EN 295-4 Steinzeugrohrsysteme fiir Abwasserleitungen und —kanale - Teil 4:

Anforderungen an Ubergangs- und Anschlussbauteile und flexible
Kupplungen (2013-05)

EN 295-5 Steinzeugrohrsysteme fir Abwasserleitungen und —kanale - Teil 5:
Anforderungen an gelochte Rohre und Formstucke (2013-05)

EN 295-6 Steinzeugrohrsysteme fir Abwasserleitungen und —kanale - Teil 6:
Anforderungen an Bauteile fur Einsteig- und Inspektionsschéachte
(2013-05)

EN 295-7 Steinzeugrohrsysteme fiir Abwasserleitungen und —kanale - Teil 7:

Anforderungen an Rohre und Verbindungen fur Rohrvortrieb (2013-05)
DIN CEN/TR 16626 Steinzeugrohrsysteme flr Abwasserleitungen und —kanéale: Leitfaden
fur Verfahren zur freiwilligen Fremdiberwachung (2014-04)
— dieses Zertifizierungsprogramm

— die Allgemeinen Geschéaftsbedingungen von DIN CERTCO

— die dazugehorige Gebluhrenordnung von DIN CERTCO
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3 Produktanforderungen und Priifgrundlagen
Uber der EN 295:2013 hinaus werden erhéhte Anforderungen festgelegt fir:

- Beschaffenheit

- Abriebfestigkeit

— Stahl

- Sohlengleichheit von Vortriebsrohren

- Abweichung von der Geraden

- Scheiteldruckfestigkeit und Biegezugfestigkeit von Rohren und Vortriebsrohren und
Druckfestigkeit von Vortriebsrohren

- Bruchmoment bei Langsbiegung

- Schwellfestigkeit (Vortriebsrohren)

— Senkrechte Belastbarkeit von Anschlusselementen C

- Abwinkelbarkeit

- Wasserdichtheit von Rohren bei 2,4 bar (Sonderfall)

- Wasserdichtheit von Rohren bei 1 bar (Sonderfall — TB250:BE)

— Luftdichtheit der Rohrverbindung (Sonderfalle)

- Chemische Bestandigkeit der Rohrverbindung

- Chemische Bestandigkeit der Dichtungsmaterialien

— Malfde von Rohren und Formsticken

- Montage, Funktion und Sitz von Elastomer-Dichtprofilen fir Verbindungen

31 Begriffe und Bezeichnungen

Im Rahmen dieses Zertifizierungsprogramms gelten die Begriffe und Bezeichnungen der EN
295:2013. Zusatzlich sind noch folgende MalRbuchstaben bzw. Kurzzeichen zu berlcksichti-
gen:

Zeichen Erlauterung

am Mittlere Abriebtiefe (Prifung der Abriebfestigkeit)
dr Durchmesser des Schleifabsatzes in mm
du Manteldurchmesser des Rohres in mm bei Vortriebsrohre
dy Innendurchmesser des Rohrschaftes in mm
dss Durchmesser des Schleifabsatzes in mm

d3,spr Aulendurchmesser des Spitzendes (Spannring) in mm

e min. Zylindrische Einstecklange am Spitzende aller Formstilicke
I1 AuRere Schaftlange von Rohre oder Formstiicken

AShore A;  relative Shore-Harte-Anderung in % nach siebentégiger Lagerung in
der Prufflussigkeit bei (23 + 2) °C

AShore A7; relative Shore-Harte-Anderung nach siebentégiger Lagerung in der
Prifflissigkeit bei (23 + 2) °C und anschlieRender siebentagiger
Trocknung bei Normalklima 23/50 — 2, DIN 50014.

AV7 relative Volumenanderung in % nach siebentagiger Lagerung
in der Prufflussigkeit bei (23 + 2) °C

Aégso Zusatzliche Kriechverformung bei konstanter Belastung zwischen den
Zeitpunkten t = 10° min und T = 10° min (Langzeitwert)

Obz Biegezugfestigkeit, in N/mm?
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4 Erhohte Anforderungen

41 Beschaffenheit

Die Beschaffenheit nach EN 295-1:2013 Abschnitt 5.1.4, dabei sind die Rohre auf der Innen-
seite immer glasiert. An Rohrspitzenden kann produktionsbedingt ein schmaler, unglasierter
Ring entstehen.

4.2 Abriebfestigkeit

Bei Prifung nach EN 295-1:2013 Abschnitt 5.17 darf ein Héchstwert von am < 0,25 mm nicht
Uberschritten werden.

4.3 Stahl

Der Stahl fur den Fuhrungsring fir Vortriebsrohre nach EN 295-7:2012 Abschnitt 5.1.3 muss
der Werkstoff Nr. 1.4571 nach DIN EN 10088 entsprechen.

4.4 Sohlengleichheit von Vortriebsrohren

Bei Prifung nach EN 295-7:2013, Abschnitt 4.2.4 darf der Hochstwert von 1 % der Nennwei-
te nicht Uberschritten werden.

4.5 Abweichung von der Geraden

Fir die Produkte in Tabelle 1, hergestellt in 2,5 Meter Baulange wobei die Innenseite glasiert
und Aul3enseite nicht glasiert ist, betragt die maximale Abweichung von der Geraden:

Tabelle 1: Maximale Abweichung von der Geraden
DN TKL FN System Ausfiihrungsart | Maximale Abwei-
Steckmuffe chung von der

Geraden

150 - 34 F L 1.5 mm/m

200 200 40 F L 2 mm/m

200 200 40 C S 2 mm/m

200 240 48 C S 2 mm/m

250 160 40 C S 2 mm/m

4.6 Scheiteldruckfestigkeit und Biegezugfestigkeit von Rohren und Vortriebsroh-
ren und Druckfestigkeit von Vortriebsrohren

Far die Auswertung der Scheiteldruckfestigkeit, Biegezugfestigkeit und Druckfestigkeit inner-
halb der werkseigenen Produktionskontrolle muss die 95 % - Fraktile angegeben und einge-
halten werden unter Berlcksichtigung einer Aussagewahrscheinlichkeit von 75 %. Diese
Auswertung bezieht sich auf eine Zeitspanne von maximal 8 fortlaufenden Wochenlosen.

Priifverfahren zur Bestimmung der Biegezugfestigkeit von Vortriebsrohre
Bei der Prufung der Biegezugfestigkeit nach EN 295-7:2013 Abschnitt 4.3.2, ist an zylindri-

schen Probekoérper die aus dem Rohr gebohrt werden durchzufihren. Dabei darf die Schei-
teldruckfestigkeit nach EN 295-3 Abschnitt 8 (Formel 4) nicht berechnet werden.
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4.7 Bruchmoment bei Langsbiegung
Wenn die Rohre entsprechend gekennzeichnet sind, dirfen bei der durchzuflihrenden

Prifung nach EN 295-1:2013, Abschnitt 5.11 nachstehende Mindestwerte in Tabelle 2 nicht
unterschritten werden.

Tabelle 2: Bruchmoment bei Liangsbiegung

DN FN MLB FN MLB FN MLB
100 34 2,5

125 34 4

150 34 5 40 5
200 32 9 40 12 48 14
225 45 13

4.8 Schwellfestigkeit (Vortriebsrohren)

Die Prifung nach EN 295-7:2013, Abschnitt 4.3.6 erfolgt an Proben wechselnder Durchmes-
ser. Der Nachweis erfolgt Uber die Biegezugfestigkeit an einer Nennweite je Nennweiten-

gruppe.
Gruppe 1: DN 150 — 300

Gruppe 2: DN > 400
4.9 Senkrechte Belastbarkeit von Anschlusselementen C

Das Anschlusselement C muss einer senkrechten Belastung von 40 kN ohne Beschadigung
widerstehen.

Priifverfahren

Das Anschlusselement C ist mit dem passenden Dichtprofil in das angebohrte Rohr zu mon-
tieren. Die Bohrung muss den Herstellerangaben entsprechen.

Die Last ist Uber ein Rohrstuck mit parallelen Enden und mit einer Lange von 150 £ 50 mm
senkrecht auf den montierten Stutzen aufzubringen. Zwischen diesem Rohrstiick und dem
Stutzen ist eine Zwischenlage aus Kautschuk zu verwenden.

Die Druckbelastung ist mit einer Prifmaschine der Klasse 1 und einer Steigerungsrate von
0,8 bis 1,2 kN/s aufzubringen.

Die Nennlast von 40 kN ist wahrend einer Dauer von 5 Minuten zu halten.

Nach Entlastung ist der Stutzen optisch auf Beschadigungen zu beurteilen.
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410 Abwinkelbarkeit
Muffenrohre:

Bei der Prifung nach EN 295-1:2013 Abschnitt 6.2 muss die geforderte Dichtheit gewahrleis-
tet sein bei in Tabelle 3 aufgefuhrten Abwinklungen:

Tabelle 3: Abwinklung von Muffenrohre

DN 100 bis DN 200 100 mm/m Rohrlange
DN 225 bis DN 500 50 mm/m Rohrlange
DN 600 bis DN 800 30 mm/m Rohrlange
Vortriebsrohre:

Bei der Prufung nach EN 295-7:2013 Abschnitt 5.3 und Abschnitt 5.4 muss die geforderte
Dichtheit gewahrleistet sein bei in Tabelle 4 aufgeflihrten Abwinklungen:

Tabelle 4: Abwinklung von Vortriebsrohre

< DN 200 25 mm/m Rohrlange
DN 250 bis DN 800 20 mm/m Rohrlange
Grofker DN 800 10 mm/m Rohrlange

4.1 Wasserdichtheit von Rohren bei 2,4 bar (Sonderfall)

Bei der Prifung der Wasserdichtheit von Rohren nach EN 295-1:2013 Abschnitt 6.2 und EN
295-7 Abschnitt 5.3.2 muss die geforderte Dichtheit gewahrleistet sein bei Einwirkung eines
Prufdrucks von 2,4 bar (ohne Scherlast und Abwinklungen). Wahrend der Prifdauer von 15
Minuten darf keine sichtbare Undichtigkeit auftreten.

Die Prifung ist an mindestens 2 zusammengefiigten Rohren bei Raumtemperatur auszufih-
ren.

412 Wasserdichtheit von Rohren bei 1 bar(Sonderfall - TB250:BE)

Bei der Prufung der Wasserdichtheit von Rohren nach EN 295-1:2013 Abschnitt 6.2 und EN
295-7 Abschnitt 5.3.2 muss die geforderte Dichtheit gewahrleistet sein bei Einwirkung eines
Prifdrucks von 1 bar (ohne Scherlast und Abwinklungen). Wahrend der Prufdauer von 15
Minuten darf keine sichtbare Undichtigkeit auftreten.

Die Prifung ist an mindestens 2 zusammengefligten Rohren bei Raumtemperatur auszufih-
ren.

413 Luftdichtheit der Rohrverbindung (Sonderfille)

Luftdichtheit bei Uberdruck

Die Prifung erfolgt nach EN 295-1:2013, Abschnitt 5.18 und EN 295-7:2013 Abschnitt 4.5.
Die Anforderungen nach Tabelle 5 sind zu erfiillen.
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Tabelle 5: Luftdichtheit bei Uberdruck
()
. 5 5
<32 .EE po | Ap Priifzeit (min)
ol ‘2 £
2 af
mbar DN 100 | DN 125 | DN 150 | DN 200 | DN 250 | DN 300 DN 350 | DN 400
A LD | 200 | 15 1,5 2,5 3 4 5 6 6
LC | 100 | 15 2,5 3,5 45 6 7 8 9
B LE | 200 | 15 5 - 7.5 9 10 1M 12,5 14
O
. 5 5
<2 .,2§ po | Ap Priifzeit (min)
o ‘2 <
2ol
mbar DN DN DN DN DN DN DN DN DN
450 500 600 700 800 900 1000 1200 1400
A LD | 200 | 15 7 8 10 11 13 14 16 19 22
LC | 100 | 15 10 12 14 16 18 21 23 28 32
B LE 200 | 15 15 17,5 20 22 25 30 35 - -
100 | 10 - - - - - - - 57 68

A: Merkblatt Nr. 4.3/6 Bayerisches Landesamt fur Wasserwirtschaft, Stand 01.07.1999
B: ONORM B2503, Abschnitt 6.2.2 und GRIS GV11 Steinzeug

Luftdichtheit bei Unterdruck

Die Prufung erfolgt nach EN 295-1:2013, Abschnitt 5.18 und EN 295-7:2013 Abschnitt 4.5.
Die Anforderungen nach Tabelle 6 sind zu erfullen.

Tabelle 6: Luftdichtheit bei Unterdruck
gL
. 5/¢ &
<32 -E g Ppo Ap Priifzeit (min)
ga
mbar DN 100 | DN 125 | DN 150 | DN 200 | DN 250 | DN 300 | DN 350 | DN 400
A |LD| -200 11 1,5 2,5 3 4.5 5 6 6
LC | -100 11 2,5 3,5 45 9,4 7 8 9
gL
. 58§
<32 -E £ Ppo Ap Priifzeit (min)
ga
mbar DN DN DN DN DN DN DN DN DN
450 500 600 700 800 900 1000 1200 1400
A LD | -200 11 7 8 10 11 13 14 16 19 22
LC | -100 11 10 12 14 16 18 21 23 28 32

A: Merkblatt Nr. 4.3/6 Bayerisches Landesamt fir Wasserwirtschaft, Stand 01.07.1999
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414 Chemische Bestandigkeit der Rohrverbindung
Bei der Prufung nach EN 295-1:2013 Abschnitt 6.5 bei Einwirkung von:

- Schwefelsaure (pH-Wert etwa 0)

- Natronlauge (pH-Wert etwa 14)

- Salpetersaure (pH-Wert etwa 0)

- Natriumhypochloritbleichlauge (pH-Wert etwa 14)

muss die Dichtheit gewahrleistet sein.

415 Chemische Bestandigkeit der Dichtungsmaterialien

Es werden Dichtungsmaterialien aus Kautschuk-Elastomeren (KE (NBR / SBR / EPDM)),
Polyurethan-Elastomeren (PU (elastisches Dichtmaterial)) und Duromeren (starres Aus-
gleichsmaterial) verwendet.

Bei Prufung der chemischen Bestandigkeit fur die einzelnen Materialien nach EN 295-1:2013
Abschnitt 6.1.1 & 6.1.2 und EN 295-7:2013 Abschnitt 5.1.1, durchgeflhrt an vier Probenkor-
pern nach EN 295-3:2013 Abschnitt 25.1.1 , bei Einwirkung wahrend 168 Stunden und einer
Temperatur von (23 £ 2) °C von:

- Schwefelsaure (pH-Wert etwa 0)
- Natronlauge (pH-Wert etwa 14)

dirfen die Hochstwerte nach Tabelle 7 nicht Uberschritten werden:
Tabelle 7:  Anforderungen

Material Eigenschaft Einheit Anforderung
KE, PU, Duromere A V7 % <5

PU A Shore A7 Shore A <10

PU A Shore Asl7 Shore A <5
Priifverfahren

Nach Lagerung der Probenkoérper in der Prifflissigkeit werden die relative Volumen-
anderung AV und die Shore-A-Harte-Anderung AShore A; und nach anschlieRender Luft-
trocknung auch die Shore-A-Harte-Anderung AShore A7/, bestimmt. Dabei wird die Shore-
Harte nach DIN ISO 868 gemessen und das Volumen auf 0,005 cm?® bestimmt.

Nach der Lagerung soll die Zeitspanne zwischen der Entnahme der Probekorper aus der
Prifflissigkeit und der Messung héchstens 5 Minuten betragen.

Dabei bedeuten:

AV7 relative Volumenanderung in % nach siebentagiger Lagerung
in der Prufflussigkeit bei (23 + 2) °C

AShore A7 Shore-A-Harte-Anderung nach siebentégiger Lagerung
in der Prufflissigkeit bei (23 + 2) °C

AShore As/; | Shore-A-Harte-Anderung nach siebentagiger Lagerung in der Priiffliissigkeit
bei (23 + 2) °C und anschliellender siebentagiger Trocknung bei Normalkli-
ma 23/50 - 2 DIN 50014.
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4.16 MaRe von Rohren und Formstiicken

Die in Erganzung zu EN 295:2013 einzuhaltenden Spezifikationen von Rohren und Form-
stiicken pro Verbindungssystem sind in Tabelle 8 bis 17 festgelegt.

Prifverfahren

Die Durchmesser der Rohre und Formstiicke DN 100 bis DN 150 sind auf 0,5 mm, alle Ubri-
gen MalRe auf 1 mm zu messen. Verbindungsmalle mit zuldssigen Abweichungen <1 mm
sind auf 0,1 mm zu messen.

Die verschiedenen Durchmesser sind unter Erfassung der Kleinst- und Groftwerte an fol-
genden Stellen zu messen:

- Innendurchmesser ds an der Innenseite des Rohrschaftes in einem Bereich von et-
wa 50 mm vom Muffenspiegel bzw. Spitzendspiegel

- AulRendurchmesser des Spitzendes ds; an der Aulenseite des Rohrschaftes am
Spitzende in einem Bereich bis etwa 50 mm vom Spitzendspiegel

Tabelle 8: MaRe von Rohren und Formstiicken, Verbindungssystem F (Ausfuih-
rungsart Steckmuffe L)

DN| TKL | FN'| d Azl::\:»}. ds Afol\jnlf.z Afol\lnlf. 3
100 | - 34 | 100 | %4 | 131 | £15 | £3,0
125 | - 34 | 126 | 4 | 159 | £20 | £35
150 | - 34 | 151 | £5 | 186 | £2,0 | £40
200 | 160 | 32 | 200 | =5 | 242 | £3,0 | £50
200 | 200 | 40 | 200 | =5 | 242 | £30 | £50

Hinweis: Die Rohre DN 100 bis 200 mit FN 34, TKL 160 bzw. TKL 200 entsprechen der
Ausfuhrungsart Normallastreihe

Spitzende Muffe

|
|
i
!
|7 R
|
i

festverbundenes Dichtelement

Klebedichtun

Bild 1: Ausfiihrungsbeispiele Steckmuffe Verbindungssystem F (Ausfiihrungsart L)

1 95% Fraktile entsprechend Abschnitt 4.6, gilt nicht fiir Formstlicke
2 Die zugelassenen Abweichungen gelten fir den Auendurchmesser entsprechend U/1r (Umfangsmal gemaR EN295)
3 Die zugelassenen Abweichungen gelten fiir die Gber Kreuz gemessenen Mafie (Schieblehre)
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Tabelle 9: MaBe von Rohren und Formstiucken, Verbindungssystem C (Ausfiih-
rungsart Steckmuffe K)

DN Nti::tal- ngg?- PN | dy (2O g, [2UR g, | 2U g, | 2k
TKL | TKL ' | Abw. ® |Abw.?2 "¢ | Abw. 5 | Abw.

200 | 160 32 [ 200 | £5 | 242 | +5 |260,0 260,9

200 | 200 40 | 200 | 5 | 242 | £5 |260,0 260,9

200 240 | 48 | 200 | £5 | 254 | £5 2750 276,1

250 | 160 40 | 250 | +6 | 299 | =6 |3175 3184

250 240 | 60 | 250 | £6 | 318 | £6 3415 342,6

300 | 160 48 | 300 | 7 | 355 | =7 |3715 372,4

300 240 | 72 | 300 | £7 | 376 | =7 |3985 3994

350 | 160 56 | 348 | £7 | 417 | £7 |4335 434,4

400 | 160 64 | 398 | +8 | 486 | =8 |5075 508,4

400 200 | 80 | 398 | £8 | 492 | £8 |5155|+0,5|516,6| 0,5

450 160 | 72 | 447 | +8 | 548 | £8 |579,0 579,9

500 | 120 60 | 496 | +9 | 581 | 9 |605,0 605,9

500 160 | 80 | 496 | +9 | 609 | £9 |637,0 638,1

600 | 95 57 | 597 [£12 | 687 | +12 |720,0 7211

600 160 | 96 | 597 | £12 | 725 | £12 | 758,0 7591

700 200 | 140 | 694 | £12 | 862 | £12 |892,0 893,1

800 160 | 128 | 792 | £12 | 964 | +12 [1001.5 1002,6

900 120 | 108 | 891 | £14 | 1084 | + 14 [1119,5 1120,5

1000 120 | 120 | 1056 | £15 | 1273 | + 15 [1302,5 1303,5

Spitzende Muffe

Bild 2: Steckmuffe System C (Ausfuhrungsart K)

1 95% Fraktile entsprechend Abschnitt 4.6, gilt nicht fiir Formstlicke
2 Die zugelassenen Abweichungen gelten fiir den Aulendurchmesser entsprechend U/ (UmfangsmaR)
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Tabelle 10: MaRe von Rohren, Verbindungssystem C (Ausfiihrungsart Steckmuffe S)

DN Nc:;r:tal- ch:s::l- EN' | d zul. | zul. | zul. | zul. | zul.
1 3 2 3s 4 5
TKL TKL Abw. Abw. Abw. Abw. Abw.
200 160 32 200 | £5 | 242 | £5 |235,0 260,0 260,9
200 200 40 200 | £5 | 242 | £5 |235,0 260,0 260,9
200 240 48 200 5 254 +5 (250,5 275,0 276,1
250 160 40 250 | £6 | 299 | £6 [2941 317,5 318,4
250 240 60 250 | £6 | 318 | £6 |312,0 341,5 342,6
300 160 48 300 | £7 | 355 | £7 |3455 371,5 372,4
300 240 72 300 | £7 | 376 | £7 |367,0|/£0,5(398,5(+£0,5|399,4|£0,5
400 160 64 398 | £8 | 486 | £8 |477,8 507,5 508,4
400 200 80 398 | £8 | 492 | £8 |482,7 515,5 516,6
500 120 60 496 | £9 | 581 +9 [568,0 605,0 605,9
500 160 80 496 | £9 | 609 | £9 |598,5 637,0 638,1
600 95 57 597 | £12 | 687 | £12 |681,0 720,0 7211
600 160 96 597 | £12 | 725 | £12 |714,0 758,0 759,1
Spitzende Muffe
! |
! T - ] ] L T
| — |
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Bild 3: Steckmuffe System C (Ausfiihrungsart S)

1 95% Fraktile entsprechend Abschnitt 4.6, gilt nicht fiir Formstlicke
2 Die zugelassenen Abweichungen gelten fir den Auendurchmesser entsprechend U/t (UmfangsmaR)
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Tabelle 11: MaRBe von Rohren ohne Steckmuffe (offene Verlegung)

1 zul. zul. zul. zul. zul.

DN | FN' | di | apw. | 9 | Abw. | 9= | Abw. | I | Abw I Abw
1200 | 114 | 1249 +18 1408 | +0/~-1 | 1400 | +0/-1 | 1457 +18 1981 +1
1400 90 1400 + 30 1540 | +0/~-1 | 1532 | +0/~-1 | 1600 + 30 1981 +1

profildichtring

) ’ I — . . |
N f e s e v

d3 <pr

Bild 4: Rohre ohne Muffe offene Verlegung (Typ O)

Tabelle 12: MaRe von Vortriebsrohren mit Verbindung Typ 1

BNRy FN' (NIC::;Z) di :l;l\:\}. ds :;\In}. A :;\In}. I Azl;l\:&.
150 | 64 18 | 149 | £2,5 | 186 | %2 | 213 | +0-4 | 997 +2
200 | 80 18 | 199 | %3 | 244 | =2 | 276 | +0-6 | 990 +2
250 | 130 | 18 | 250 | %3 | 322 | +0~-1 | 360 | +0~-6 | 990, 1990 | #1
300 | 120 | 18 | 299 | %5 | 374 | +0~-1 | 406 | +0/-10 | 990, 1990 | #1
400 | 160 | 18 | 400 | %6 | 517 | +0/-1 | 556 | +0/-12 | 984, 1984 | =1
500 | 140 | 18 | 498 | £7,56 | 620 | +0~-1 | 661 | +0-15| 1984 1

Bild 5: DN 200 — DN 500 mit Rohrverbindung Typ 1 in Ausfiihrung aus Edelstahl

195% Fraktile entsprechend Abschnitt 4.6
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Tabelle 13: MaBe von Vortriebsrohren mit Verbindung Typ 2

on | e | obe | | |, | A A
400 160 18 400 +6 528 | +0/-1 - - 556 | +0/- 12 | 984, 1984 +1
500 140 18 498 +75 632 | +0/-1 - - 661 | +0/- 15 1984 +1
600 120 18 599 +9 723 | +0/-1 715 | +0/-1 766 | +0/- 18 1981 +1
700 140 18 695 +12 827 | +0/-1 819 | +0/-1 870 | +0/- 24 1981 +1
800 128 18 792 +12 921 +0/-1 913 | +0/-1 970 | +0/- 24 1981 +1
900 108 18 891 +12 1035 | +0/-1 | 1027 | +0/-1 | 1096 | +0/- 28 1981 +1
1000 | 120 18 1056 | +£15 1218 | +0/-1 | 1210 | +0/-1 | 1275 | +0/- 30 1981 +1
1200 | 114 18 1249 | £18 1408 | +0/-1 | 1400 | +0/-1 | 1475 | +0/- 36 1981 +1
1400 | 90 18 1400 | £30 1540 | +0/-1 | 1532 | +0/-1 | 1630 | +0/- 60 1981 +1

-« >

Bild 6: Rohrverbindung Typ 2 in Ausfiihrung ohne EDU

Drucklbertragqungsring | - e

Bild 7: Rohrverbindung Typ 2 in Ausfiihrung mit EDU

195% Fraktile entsprechend Abschnitt 4.6
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Tabelle 14:

Bild 8: Bogen

MaRe von Bogen

Bogenlange in mm
DN e min. 15° £ 3° 30°+4° 45° £ 5° 60°/90° % 5°
in mm zul. zul. zul. zul.
Abw. Abw. Abw. Abw.
100 70 250 +25 | 250 | £25 | 250 | +£25 X' + 25
125 | 70 | 250 | £25 | 250 | +25 | 250 | +25 Y] +25
150 75 260 +25 | 260 | £25 | 260 | £25 ! +25
200 85 270 +25 | 270 | £25 | 270 | £25 x! +25
250 85 350 +25 | 350 | £25 | 350 | +£25
300 85 370 +30 | 370 | £30 | 370 | +£30

Bdgen > DN 300 kbénnen als Segmentbogen gefertigt werden mit 2 oder 3 Segmenten.

Priifverfahren

Die Bogenlange ist mit einem Talmeter an der Innenseite des Bogens zu messen. Die ange-
gebenen Regelmale flr die Bogenlangen durfen planmafig unterschritten werden.

Tabelle 15: MaRe von Abzweigen
Regelbaulange 11 in mm
e a max. in mm pro Abzweigwinkel -1 % bis +4 % oder min.
X 10 mm
DN1 [DN2| min.
in mm Kompakt- Kompakt-
45° abzweig 90° abzweig 2 500 | 600 | 1000
45° 90°
100 100 70 240 X
125 100 70 240 X
125 70 260 X
100 75 240 X
150 125 75 260 X
150 75 270 270 X
100 85 250
200 150 85 305 305 170
200 85 350 180 X
250 150 85 300 300 170 X
200 85 350 180 X
300 150 85 300 300 170 X
200 85 350 200 X
350& | 150 85 170 X
450 200 85 180 X
150 70 X
4
00 200 80 X
500 bis | 150 70 X
800 200 80 X

Die Regelbaulangen sind gekennzeichnet (x).

Die Stutzen von Abzweigen (DN 2) werden in der Regel in Ausfuhrungsart Normallastreihe

(N) hergestellt.

Andere Abzweige entsprechen ebenfalls der Norm, wenn die Austauschbarkeit mit Rohren
und Formstucken nach Tabelle 8 bis Tabelle 10 dieses ZP WN 295 sichergestellt ist und die

Anforderungen nach EN 295-1 erfiillt werden.

" Die Bogenlange 90° wird werkseitig festgelegt
2Nach Angabe des Herstellers, jedoch mindestens 400
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Bild 9: Steinzeug-Abzweig (A) Bild 10: Steinzeug-Kompaktabzweig (AK)

Hinsichtlich der Scheitelmarkierung von Abzweigen mit Steckmuffe K System C werden
Rechts- und Linksabzweige unterschieden fur DN > 300. Bei DN 200 bis 300 kann der Stut-
zen sowohl links als auch rechts verwendet werden. Die Lage des Stutzens ist immer 60° t
10° vom Rohrscheitel.

Tabelle 16: MaRe von Anschlussstutzen

Ausfiihrung 1 Ausfiihrung 2
zul. . zul. zul. . zul.
2k e Abw. | © Abw. a ¢ | Abw. | © Abw.
150 40 +5/-0 62 +5/-0 | min 20 40 +0/-5 62 +0/-5
150 50 70 +0/-5 70 +0/-5

150 70 +7/-0 92 +7/-0 | min 20 100 +0/-7 92 +0/-7
200 40 +5/-0 85 +5/-0 | min 23 70 +0/-5 80 +0/-5
200 50 100 +0/-5 70 +0/-5
200 70 +7/-0 110 +7/-0 | min23 | 200 +0/-7 110 +0/-7

Anschlussstutzen werden in Normallastreihe gefertigt und werden gemeinsam mit dem pas-
senden Bohrring fur den Anschluss an Hauptrohre verwendet. Die Bohrringe sind vom Her-
steller der Anschlussstutzen mitzuliefern.

Bild 11. Anschlussstutzen Ausfiihrung 1 Bild 12. Anschlussstutzen Ausfliihrung 2
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Tabelle 17: MaRe von Anschlusselementen C

2ul Nut- 2ul Nut- 2ul Schaft | zul. | Schaft zul
DN ds Abw. tlec-:t\:e Abw. hc;:le Abw. -Ia:ge Abw. -Ia‘;ge Abw. Rschaft

150 | 186,5 | +1/-0 4,0 +0,5 10,5 +0,5 40 +25 59 +25 225
150 | 186,5 | +1/-0 4,0 +0,5 10,5 +0,5 70 25 89 2,5 225
150 | 186,5 | +1/-0 4,0 +0,5 10,5 +0,5 100 +25 - - -
150 | 186,5 | +1/-0 4,0 +0,5 10,5 +0,5 200 +25 - - -
200 | 240,0 | +1/-0 4,0 +0,5 10,5 +0,5 70 £25 | 1025 | £2,5 240
200 | 240,0 | +1/-0 4,0 +0,5 10,5 +0,5 100 +25 - - -
200 | 240,0 | +1/-0 4,0 +0,5 10,5 +0,5 200 25 - - -

Anschlusselemente werden in Normallastreihe hergestellt. Sie werden fiir den Anschluss an
Hauptrohre verwendet und haben ein werkseitig montiertes Dichtprofil.
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Bild 13: Anschlusselemente C

417 Montage, Funktion und Sitz von Elastomer-Dichtprofilen fiir Verbindungen

Die Funktion und der einwandfreie Sitz des Dichtprofils muss nach EN 295-1:2013 Abschnitt
6.4 Tabelle 14 gewahrleistet sein bei Montage mit Grenzabmallen von Rohren und Formstii-
cken System F gemaR dieses Zertifizierungsprogramms und Montage bei abgeléangten Bau-
teilen.
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Prifverfahren

Die Montierbarkeit, Funktion und Feststellung der Einschubkrafte Fe wird mit Prifstopfen
festgestellt, deren Abmessungen in Tabelle 18 aufgefiihrt sind.

Tabelle 18: Durchmesser der Priifstopfen

DN Durchmesser der Priifstopfen
Scherlast Einschubkraft
100 128/131 mm 131/134 mm
125 155,5/159 mm 159/162,5 mm
150 182/186 mm 186/190 mm
200 237/242 mm 242/247 mm

Die Erfullung der Anforderungen wird durch Inaugenscheinnahme geprift.

Bei der Verwendung von Rohren und Formstiicken anstatt Prifstopfen sind die entspre-
chenden Einschubkrafte Fe wahrend der Prifung nach EN 295-1:2013 Abschnitt 6.2 zu er-
mitteln.

Bei Fehlen der Richtwerte Fe vom Hersteller wird Fe (kN) = 1 % DN (mm) angesetzt.

418 Wasserdichtheit von Rohren

Bei Prifung von Rohren oder Rohrabschnitten nach EN 295-3:2012, Abschnitt 12, darf der
Wasserzugabewert nach einer Prifzeit von 75 Minuten (W#s) bei einem standigen Prufdruck
von 50 kPa (0,5 bar) den Wert von 0,04 I/m2 bezogen auf die benetzte Rohrinnenflache nicht
uberschreiten. Es durfen auch keine sichtbaren Undichtigkeiten auftreten.

Die Rohre oder Rohrabschnitte dirfen nicht mit Wasser vorgepruft und vorkonditioniert wer-
den.

5 Priifung

5.1 Allgemeines

Fir die Durchfiihrung der erforderlichen Prufungen als Grundlage fur die Bewertung und
Zertifizierung der Produkte arbeitet DIN CERTCO mit qualifizierten Pruflaboratorien zusam-
men.

5.2 Prifungsarten

5.2.1  Erstpriifung (Typprufung)

Die Erstprifung ist eine Typprifung (Bauartprifung, Baumusterprifung), die der Feststellung
dient, ob das Produkt den Anforderungen nach Abschnitt 2, 3 und 4 dieses Zertifizierungs-
programms entspricht.

5.2.2 Uberwachungspriifung (Kontrollpriifung)

Die Uberwachungsprifung wird in wiederkehrenden, festgelegten Abstéanden durchgefiihrt

und dient der Feststellung, ob das zertifizierte Produkt in der Produktionsphase dem typge-
priften Produkt entspricht.
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Sie wird durch DIN CERTCO beauftragt und muss fristgerecht durch einen positiven Prifbe-
richt nachgewiesen werden.

Art und Umfang der Uberwachungspriifung ist in Anhang A Priifumfang Eigenliberwachung
und Fremduberwachung definiert.

5.2.3 Erganzungsprifung
Eine Erganzungsprifung findet statt, wenn Erganzungen, Erweiterungen oder Anderungen
(siehe Abschnitt 6.9) am zertifizierten Produkt vorgenommen wurden, die Einfluss auf die

Konformitat mit den zugrundeliegenden Anforderungen haben.

Art und Umfang der Erganzungsprifung werden im Einzelfall von DIN CERTCO in Abstim-
mung mit dem Priflaboratorium festgelegt.

5.2.4 Zeichnungspriifung
Die Zeichnungsprufung wird ausschlieBlich durchgefuhrt, wenn

— eine vollstandige Typprufung eines vergleichbaren Produktes derselben Baureihe vorge-
nommen wurde und nachgewiesen ist, dass diese der Norm entspricht.

— sich das dem Antrag auf Zeichnungsprifung zugrundeliegende Produkt von der geprif-
ten Ausfihrung in Einrichtung und Anordnung der funktionsbedingten Teile im Grund-
satzlichen nicht unterscheidet.

Das aufgrund einer Zeichnungsprufung erfolgreich geprufte Produkt gilt als normgerecht.

5.2.5 Sonderpriifung
Eine Sonderprifung findet statt

— bei festgestellten Mangeln

— auf zu begriindende Veranlassung von DIN CERTCO

— auf schriftlichen Antrag Dritter, wenn flr diese ein besonderes Interesse an der Aufrecht-
erhaltung eines ordnungsgemaflen Marktgeschehens in wettbewerblicher oder qualitati-
ver Art vorliegt

Art und Umfang einer Sonderprifung werden dem Zweck entsprechend in jedem Einzelfall
von DIN CERTCO in Abstimmung mit dem Priflaboratorium festgelegt.

Werden bei einer Sonderpriifung Mangel festgestellt, oder handelt es sich um eine Sonder-
prifung auf Grund des Ruhens der Produktion, hat der Zertifikatinhaber die Kosten des Son-
derprifungsverfahrens zu tragen.

Werden bei Sonderprifungen auf Antrag Dritter keine Mangel festgestellt, gehen die Kosten
zu Lasten der antragstellenden, dritten Stelle.

5.3 Probenahme

Die Proben firr die Erst- und Uberwachungspriifung werden in der Regel vom Hersteller bei
dem mit der Prifung beauftragten Priflaboratorium angeliefert. Die Kosten hierfur tragt der
Hersteller.

Die Anzahl der Proben fir die Produktprifung wird zwischen DIN CERTCO und dem Prifla-
boratorium abgestimmt, soweit sie nicht in den gultigen Prufgrundlagen geregelt ist.
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54 Priifungsdurchfiihrung

Die Prufungen sind gemafl den Vorgaben der EN 295 bzw. dem Abschnitt 4 (Erhdhte Anfor-
derungen) durchzufihren.

5.5 Priifbericht

Das Priflaboratorium teilt dem Auftraggeber das Ergebnis der Prifungen in einem Prifbe-
richt mit. Dieser muss DIN CERTCO im Original vorgelegt werden.

Der Prifbericht darf bei Antragstellung in der Regel nicht alter als 6 Monate sein. In Einzelfal-
len kdnnen auch altere Prifberichte anerkannt werden, wenn das Priflaboratorium schriftlich
die Gultigkeit der im Prufbericht genannten Angaben bestéatigt.

Der Prifbericht muss der DIN EN ISO/IEC17025, Abschnitt 5.10 entsprechen und mindes-
tens die nachfolgenden Angaben enthalten.

— Name und Anschrift des Herstellers

— Name und Anschrift des Antragstellers (sofern abweichend vom Hersteller)
— Prifgrundlagen (Normen und Zertifizierungsprogramm) inkl. Ausgabedatum
— Art der Prifung (z. B. Typprifung, Erganzungsprifung usw.)

— Datum der Prufung

— Ergebnisse und Beurteilung der Prufung

— Name und Unterschrift des fur die Prifung Verantwortlichen

— ggf. weitere normativ geforderte Punkte

6 Zertifizierung

Bei der Zertifizierung im Sinne dieses Zertifizierungsprogrammes handelt es sich um die
Konformitatsbewertung eines Produktes durch DIN CERTCO auf Grundlage von Prufberich-
ten von qualifizierten Priflaboratorien fir die kontinuierliche Fertigung. Hierbei werden die zu
zertifizierenden Produkte auf Ubereinstimmung (Konformitat) mit den im Abschnitt 2, 3 und 4
genannten Anforderungen Uberprift und nachfolgend tGberwacht.

Die Auflistung der zertifizierten Produkte sind bei dem Zertifizierer sowie bei dem Hersteller
hinterlegt.

Das Nutzungsrecht flr das Qualitatszeichen ,DINplus® wird durch Ausstellen eines entspre-
chenden Zertifikates erteilt.

Die Zertifizierung ist nicht anwendbar fiir die Prifung von Produkten ohne den zugehérenden
vollstdndigen und nachvollziehbaren Fertigungsverlauf.

6.1 Antrag auf Zertifizierung

Antragsteller kdnnen nur Hersteller nach § 4 Produkthaftungsgesetz (ProdHaftG) sein.
Folgende Unterlagen sind vom Antragsteller bei DIN CERTCO einzureichen:

— Antrag auf Zertifizierung im Original und mit rechtsverbindlicher Unterschrift

— aktueller Prifbericht nach Abschnitt 5.5 Gber eine Erstpriifung (siehe Abschnitt 5.2), so-

fern die Prifung nicht durch DIN CERTCO beauftragt wurde
— Uberwachungsvertrag zwischen dem Priflaboratorium und Hersteller
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Der Antragsteller erhalt von DIN CERTCO nach Antragseingang eine Auftragsbestatigung
mit einer Verfahrensnummer und Hinweisen zum weiteren Verfahrensgang und ggf. noch
fehlenden Antragsunterlagen.

6.2 Einteilung der Typen und Untertypen

Glasierte Steinzeugrohre und Formsticke, die sich in wesentlichen zertifizierungsrelevanten
Merkmalen voneinander unterscheiden, werden als Typ oder Modell definiert. Zertifizierungs-
relevante Merkmale sind z. B. Eigenschaften, die die Sicherheit, Funktion oder Handhabung
wesentlich beeinflussen und daher unter einer eigenen Handelsbezeichnung vertrieben wer-
den. Flr jeden Typ wird ein eigenstandiges Zertifikat ausgestellt.

Als Untertypen werden in der Regel diejenigen Produkte eines Modells/Typs bezeichnet, die
sich nur in der Grofde/Leistung, in formalen oder in nicht zertifizierungsrelevanten Merkmalen
voneinander unterscheiden. Sie kdnnen auf einem Zertifikat zusammengefasst werden.

6.3 Konformitatsbewertung

Auf Basis der eingereichten Antragsunterlagen fihrt DIN CERTCO die Konformitatsbewer-
tung durch. Hierzu wird insbesondere anhand des Prufberichtes und die vollstdndige und
nachvollziehbare durchgeflihrte Eigentberwachung bewertet, ob das Produkt die Anforde-
rungen des Zertifizierungsprogramms und der Norm erflllt.

Uber mdgliche Abweichungen wird der Antragsteller schriftlich durch DIN CERTCO infor-
miert.

6.4 Zertifikat und Zeichennutzungsrecht
Nach erfolgreicher Prifung und Konformitatsbewertung der eingereichten Antragsunterlagen

stellt DIN CERTCO dem Antragsteller ein Zertifikat aus und erteilt das Nutzungsrecht fir das
Qualitatszeichen ,DINplus® in Verbindung mit einer zugehoérigen Registernummer.

Aufbau der Registernummer: P1S000
Alle Glasierten Steinzeugrohre und Formstiicke, fir die das Nutzungsrecht fir das Qualitats-
zeichen ,DINplus® erteilt worden ist, mussen mit dem Qualitatszeichen ,DINplus® gekenn-

zeichnet werden.

Diese Kennzeichnung ist vor dem Brennvorgang durch Pragung des Qualitadtszeichens
,DINplus” vorzunehmen. Wo technisch nicht anders méglich, erfolgt dies durch Aufkleber.

Zeichen und Registernummer dirfen nur fir den Typ verwendet werden, fur den das Zertifi-
kat erteilt worden ist und der dem typgepruften Produkt entspricht.

Je Typ wird eine Registernummer vergeben. Fir Ausfihrungsarten (Untertypen) eines Typs
wird dieselbe Registernummer erteilt (siehe hierzu Abschnitt 6.2).

Daruber hinaus gelten die Allgemeinen Geschaftsbedingungen von DIN CERTCO.
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6.5 Veroffentlichungen

Alle Zertifikatinhaber koénnen tagesaktuell Uber die Homepage von DIN CERTCO
www.dincertco.de abgerufen werden. Hersteller, Anwender und Verbraucher nutzen diese
Recherchemdglichkeit, um sich Uber zertifizierte Produkte zu informieren.

Neben den Kontaktdaten des Zertifikatinhabers (Telefon, Telefax, E-Mail, Homepage) kon-
nen dort auch die technischen Daten der registrierten glasierten Steinzeug Rohre und Form-
stlicke eingesehen werden.

6.6 Gultigkeit des Zertifikats

Das Zertifikat hat eine Glltigkeit von 5 Jahren. Der Giiltigkeitszeitraum wird im Zertifikat an-
gegeben. Mit Erldschen des Zertifikats erlischt auch das Zeichennutzungsrecht.

6.7 Verlangerung des Zertifikats

Soll die Zertifizierung Uber den im Zertifikat angegebenen Termin hinaus aufrechterhalten
bleiben, so muss DIN CERTCO rechtzeitig vor Ablauf der Gultigkeit ein aktueller positiver
Prifbericht und ein Antrag auf Verlangerung vorliegen. Auf Basis der eingereichten Antrags-
unterlagen fuhrt DIN CERTCO die Konformitatsbewertung durch.

Der Nachweis fur die Einhaltung der Anforderungen der Prif- und Zertifizierungsgrundlagen
nach Abschnitt 2, 3 und 4 erfolgt im Umfang einer Prifung nach Abschnitt 5.4 die von DIN
CERTCO bewertet werden.

6.8 Erléschen des Zertifikats

Sofern die erneute Prifung auf Normkonformitat nach Abschnitt 5 nicht rechtzeitig vor Ablauf
des Glltigkeitszeitraumes stattgefunden hat, erlischt das Nutzungsrecht flr das Qualitatszei-
chen ,DINplus® und der Registernummer, ohne dass es einer ausdricklichen Mitteilung von
DIN CERTCO bedarf.

Darutber hinaus kann das Zertifikat z. B. erloschen, wenn:

— die Uberwachungsmafnahmen nach Abschnitt 8 nicht fristgerecht oder unvollstandig
durchgefuihrt werden,

— das Qualitatszeichen ,DINplus” vom Zertifikatinhaber missbrauchlich verwendet wird,

— die Anforderungen, die sich aus diesem Zertifizierungsprogramm oder ihrer begleitenden
Dokumente ergeben, nicht erfiillt werden,

— die anfallenden Zertifizierungsgebuhren nicht fristgerecht bezahlt werden,

— die Voraussetzungen fur die Erteilung des Zertifikates nicht mehr gegeben sind.

6.9 Anderungen/Erginzungen
6.9.1  Anderungen/Erginzungen am Produkt
Der Zertifikatinhaber ist verpflichtet, DIN CERTCO alle Anderungen am Produkt umgehend

mitzuteilen. DIN CERTCO entscheidet in Abstimmung mit dem Priflaboratorium, in welchem
Umfang eine Prifung nach Abschnitt 5.2 vorzunehmen ist und ob es sich um eine wesentli-
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che Anderung handelt. Der Priifbericht hieriiber wird von dem Priflaboratorium an
DIN CERTCO weitergeleitet.

Stellt DIN CERTCO eine wesentliche Anderung fest, erlischt das Zertifikat mit der zugehéri-
gen Registernummer. FUr das geanderte Erzeugnis kann erneut ein Antrag auf Erstzertifizie-
rung und das Nutzungsrecht flr das Qualitatszeichen ,DINplus* gestellt werden.

Der Zertifikatinhaber ist weiterhin verpflichtet, alle Anderungen von formalen Angaben mitzu-
teilen (z. B. Zertifikatinhaber oder dessen Anschrift).

Der Zertifikatinhaber kann fiir weitere Ausfihrungsarten (Untertypen) desselben Typs eine
Erweiterung des bestehenden Zertifikats bei DIN CERTCO beantragen. DIN CERTCO ent-
scheidet, ob durch diese Erganzungen eine Erganzungsprufung erforderlich wird. Die Aus-
fuhrungsarten werden, sofern die Voraussetzungen erfillt sind, in das Zertifikat flir das be-
reits zertifizierte Produkt aufgenommen und gelten als dessen Bestandteil.

6.9.2 Anderung an der Priifgrundlage

Andern sich die Prifgrundlagen der Zertifizierung, so ist innerhalb von 6 Monaten nach Mit-
teilung durch DIN CERTCO ein Antrag auf Anderung der Zertifizierung einzureichen und in
der Regel nach 12 Monaten die Konformitat mit der geadnderten Prifgrundlage durch Vorlage
eines positiven Prifberichtes (siehe Abschnitt 5.2) vorzulegen.

6.10 Mangel am Produkt

Werden Mangel an einem zertifizierten Produkt im Markt festgestellt, wird der Zertifikatinha-
ber von DIN CERTCO schriftlich aufgefordert, die Mangel zu beseitigen.

DIN CERTCO entscheidet in Absprache mit dem Priflaboratorium, ob es sich um einen
schweren oder geringfugigen Mangel handelt.

Bei Mangeln, die unmittelbar oder mittelbar Einfluss auf das sicherheitstechnische oder funk-
tionstechnische Verhalten haben (schwere Mangel), hat der Hersteller dafiir Sorge zu tragen,
dass die Produkte bis zur Beseitigung der Mangel nicht mehr mit den Zertifizierungszeichen
gekennzeichnet werden.

Die Mangel sind unverziglich auch an eingebauten oder auf Lager befindlichen Produkten
abzustellen. Der Hersteller hat innerhalb von 3 Monaten bei DIN CERTCO durch Vorlage
eines Prufberichtes Uber eine Sonderprifung nach Abschnitt 5.2 nachzuweisen, dass die
Mangel behoben worden sind und das beanstandete Produkt wieder den festgelegten Anfor-
derungen entspricht.

Bei Mangeln, die keinen Einfluss auf das sicherheitstechnische oder funktionstechnische
Verhalten haben (geringfligiger Mangel), hat der Hersteller DIN CERTCO innerhalb von 3
Monaten und in geeigneter Weise nachzuweisen, dass die Mangel am beanstandeten Pro-
dukt behoben worden sind.

Halt der Hersteller diese Fristen nicht ein, wird ihm und dem Vertreiber das Zertifikat und
damit das Nutzungsrecht fir das Qualitatszeichen ,DINplus® entzogen.

Besteht weiterhin Grund zur Beanstandung, wird das Zertifikat durch DIN CERTCO zunachst
ausgesetzt und gleichzeitig eine letzte Frist fur die Beseitigung der Mangel eingeraumt.
Kommt der Zertifikatinhaber der Aufforderung nicht oder nicht innerhalb der gesetzten Frist
nach, oder kann die Beseitigung der Mangel erneut nicht nachgewiesen werden, erlischt das
Zertifikat.
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7 Eigentiberwachung durch den Hersteller

Der Hersteller hat durch geeignete Mallnahmen der Qualitatssicherung dafir zu sorgen,
dass die bei der Zertifizierung bestatigten Produkteigenschaften aufrechterhalten bleiben.
Dies kann durch eine auf das Produkt oder die Produktion unmittelbar ausgerichtete werks-
eigene Produktionskontrolle (WPK) und darliber hinaus durch MaRnahmen im Rahmen eines
Qualitadtsmanagement-Systems (QM-System) gemaf der Normenreihe DIN EN ISO 9000 ff
sichergestellt werden. Grundsatzlich ist der gesamt Produktionsablauf einzubeziehen.

71 Werkseigene Produktionskontrolle (WPK)

Die werkseigene Produktionskontrolle ist die kontinuierliche Uberwachung des vollstandigen
Produktionsablaufes durch den Hersteller, die die Ubereinstimmung der hergestellten Pro-
dukte mit den festgelegten Anforderungen sicherstellt.

Entsprechende Aufzeichnungen sind auf Verlangen DIN CERTCO oder ihren Beauftragten
vorzulegen. Sie mussen mindestens folgende Angaben enthalten:

— Bezeichnung des Prifgegenstandes

— Datum der Herstellung

— Datum der Prufung

— Ergebnis der Prifung und wenn vorgesehen, Vergleich mit den festgelegten Anforderun-
gen

— Unterschrift des fur die Prafung Verantwortlichen

— Datum der Aufzeichnung

Bei negativem Ergebnis einer Prifung hat der Hersteller unverzuglich alle Ma3nahmen zur
Abstellung des Mangels zu ergreifen. Fehlerhafte Produkte sind zu kennzeichnen und aus-
zusondern. Die Prufung ist regelmafig zu wiederholen, um festzustellen, ob der Mangel be-
seitigt ist.

7.2 Qualititsmanagement-System

Die Errichtung und Zertifizierung eines Qualitdtsmanagement-Systems nach der Normenrei-
he DIN EN ISO 9000 ff ist gefordert.

8 Fremdiberwachung durch DIN CERTCO

8.1 Allgemeines

Wesentlicher Bestandteil der Zertifizierung ist die stéandige Uber\_{\/achung des zertifizierten
Produktes wahrend der gesamten Laufzeit des Zertifikates. Die Uberwachung findet regel-
maRig zweimal pro Jahr statt.

DIN CERTCO uberpriift und bewertet hierbei durch Uberwachungspriifungen die Konformitét
des Produktes mit den im Zertifizierungsprogramm festgelegten Anforderungen sowie ggf. im
Rahmen von Inspektionen die Wirksamkeit der werkseigenen Produktionskontrolle nach Ab-
schnitt 7.1.

8.2 Inspektionen

Im Rahmen einer Inspektion Uberprift DIN CERTCO oder ein durch sie beauftragter Dritter

die Fertigungs- und Prufeinrichtungen sowie die Qualitatssicherungsmalinahmen (QS-
MaRnahmen) dahingehend, ob sie fiir die ordnungsgemale Herstellung geeignet sind.
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Die Inspektion dient auch der Feststellung, ob die fertigungstechnischen Voraussetzungen
fur eine fortlaufende Konformitat der Produkte mit den Anforderungen nach Abschnitt 2, 3
und 4 gegeben sind.

Dabei werden auch die Priifmuster fiir die jahrlich zweimal stattfindende Uberwachungspri-
fung bestimmt. Dazu sind vom Hersteller entsprechende Produktionslisten zu erstellen.

Uber die Inspektion wird ein gesonderter Uberwachungsbericht ausgestellt.

Sind die Ergebnisse der Werkserstbesichtigung nicht ausreichend, so ist der Antragsteller
unverzuglich dariber in Kenntnis zu setzen. Zwischen Zertifizierungsstelle und Antragsteller
ist dann der Umfang zusatzlicher Mallnahmen zum Erfullen aller Erfordernisse festzulegen.
Ist der Antragsteller zur Umsetzung der erforderlichen MaRnahmen nicht in der Lage, so wird
das Verfahren abgebrochen.

8.3 Uberwachungspriifungen (Kontrollpriifungen)

Die Uberwachungsprifungen finden ebenfalls halbjahrlich im Umfang der im Anhang A
Prifumfang Eigentberwachung und Fremdiberwachung dargestellten Tabelle statt.

8.4 Sonstige UberwachungsmaRnahmen
Zugelieferte Dichtungen

Jeder Steinzeug-Hersteller der Dichtungen, Fuhrungsringe fir VT Rohre und Zubehor zu-
kauft muss die Qualitat der zugelieferte Produkte gewahrleisten. Eine dokumentierte Freiga-
be der Zeichnungen der Produkte, die erst nach Erstpriifungen an die Produkte stattfinden
kann, ist nachzuweisen. Im Qualitdtsmanagementsystem des Steinzeug-Herstellers ist die
Dokumentenlenkung zu hinterlegen.

Die Malde und Werkstoffe der Produkte sind der fremdiberwachenden Stelle anzugeben.

Fur zugelieferte Produkte ist vom Dichtungshersteller der Nachweis Uber die Einhaltung der
Anforderungen der Materialeigenschaften durch eine von DIN CERTCO eingeleitete, min-
destens halbjahrlich stattfindende, Fremduberwachung durch Prifzeugnisse nachzuweisen.

Die fremduberwachende Stelle muss akkreditiert sein.
Produktbezogene Typprufungen gemall DIN EN 681-1, Abschnitt 7.3 finden alle 5 Jahre
nach Entnahme im Dichtungs-Herstellerwerk statt.

Die Fremdiberwachung ist so zu gestalten, dass jedes Compound pro Produktionsstatte des
Herstellers einmal pro Jahr fremdgepruft wird. Die Probennahme kann auch am Lager des
Steinzeug-Herstellers erfolgen. Die Nachweise sind dem Abnehmer zu Gbermitteln.

Die Ergebnisse der Eigenuberwachung des Herstellers sind dem Fremduberwacher des
Steinzeug-Herstellers (DIN CERTCO) bereitzustellen.

Funktionsprifungen erfolgen im Rahmen der Fremduberwachung des Steinzeug-Herstellers.

Wesentliche Anderungen der Rezeptur des Werkstoffes, der MaRe, der Kennzeichnung oder
der Herstellung sind vorab mit dem Steinzeug-Hersteller zu klaren.

Weitere zusatzliche UberwachungsmalRnahmen sind zur Zeit nicht geplant — diese kénnen
aber jederzeit durch den Qualitatssicherungsausschuss bei DIN CERTCO beantragt werden.
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Anhang A  Priufumfang Eigeniiberwachung und Fremdiiberwachung

Anforderungen nach Prifumfang Priifung nach Werkseigene Produktionskontrolle _
nach Fremd Prifung
Gegenstand ' . priifung N
P Eigenschaft Max. 8 Halbjahrlich jede . Eigeniiber-
der Priifung ZP WN EN EN | zPwWN - Kontinu- . 2x
EN 295-1 | EN 295-7 295 295.2 295.3 295 Batch Wochen- Nennweite Jahrlich ierlilcr:J Typ Test | Wahlweise Jahrlich wachung
lose produziert
Werkstoff 5.1.1 4.1 - 5.3.4 - - - - - - X X - - X
Herstellung 5.1.2 4.1 - - - - - - - - X X - - X
Wasseraufnahme 513 4.1 - 5.3.8.6 28 - X - - - - X - X X
Werkstoff Beschaffenheit 5.1.4 4.1 41 - - - - - - - X X - X X
Chemische Bestandigkeit 5.15 4.6 - - 13 - - - - X - X - - X
Abriebfestigkeit 5.17 4.8 4.2 - 15 - - - - - - - X - -
Bestandigkeit gegen Hoch-
druckwasserstrahl 5.20 49 B B 17 B B . B X B X B ° X
; L3 4.6 5.3.8.2 bis 1

Scheiteldruckfestigkeit 5.9 431 4.16 5385 7 - X X - - - X - X X

Bruchmoment bei 2 2
Rohre Léngsbiegung 511 - 47 53.8.7 9 - - - X - - X - X X

. . 5.3.8.6
Wasserdichtheit 5.14 4.4 4.18 5397 12 - X - - - - X - X X
Stahl - 5.1.3 4.3 - - - - - - - X X - - X
. L 4.6 1
Biegezugfestigkeit - 432 - 8 - - X - - - - - - -
4.16
VT
Rohre

Druckfestigkeit - 433 4.6 5.3.19 27 - - - X! - - - - - X
Schwellfestigkeit VT - 436 4.8 - 11 - - - - - - - X - -

! Statistische Auswertung

2 DN100 bis DN225

3 Bei der Prifung der Scheiteldruckfestigkeit von Rohren und Vortriebsrohren 2 DN 700 muss nur das erste Rohr bis zum Bruch belastet werden.
Alle Gibrigen Rohre mussen nur bis zum Erreichen des Sollwertes (erforderliche Scheiteldruckfestigkeit + 20%) belastet werden.
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Anforderungen nach Pru:;rg;‘]ang Prifung nach Werkseigene Produktionskontrolle Fremd- "
- Prifung
Gegenstand N b prifung N ws
der Prifung Eigenschaft EN295.1 | EN 2957 ZP WN EN EN 7P WN Batch Max. 8 HaIbJahrllch jede Jain Kontinu- Tvo Test | Wahwei 2x Evl‘?aecr;]li]t:]egr
295 295-2 295-3 205 atci Wochen- Nennweite ahrlic ierlich yp Tes! ahlweise Jahrlich
lose produziert
Senkrechte Belastbarkeit von B B 49 R R 4.9 R ; R ; B R X B B
Anschlusselemente C
Geruchverschlusshhe 56 - - 53938 - - X - - - - X - X X
i 5.3.9.8
Mate von Bégen 52 . 416 5.3.9.2bis . 416 X ; . ; . X . X X
. 5.7 5.3.9.4
Formstiicke
- : 52 5.3.9.2 bis
Winkel von Abzweigen 58 - 4.16 53904 - 4.16 X - - - - X - X X
. . 5.3.8.6
Wasserdichtheit 5.14 4.4 - 5397 12 - X - - - - X - X X
5.2 bis )
4.4 5.3.8.2 bis
MaRe gg 4.2 4.16 5385 5,6,22 4.16 X - - - - X - X X
Montage, Funktion und Sitz von
Elastomer Dichtprofilen fiir - - 417 - - 417 - - - - - - X - -
Verbindungen
Rohre und :
Formstiicke Kennzeichnung 9 8 - - - - X - - - X - - X X
Festigkeit der Klebeverbindung
von nach dem Brand 5.12 - - 5.3.9.9 10 - X - - - - X - - X
zusammengefiigten Teile
I . 5.3.8.6
Luftdichtheit 5.18 4.5 - 5396 16 - - - X - - X - X X
. . 5.3 bis 5.3.10
Wasserdichtheit 6.2 5.5 4.10 5.3.20 21 - - - X - - X - X X
. . 4.11 4.11
Wasserdichtheit (Sonderfall) - - 412 - 21 412 - - X - - - - X X
Luftdichtheit der Rohrverbin-
dung (Sonderfall) - - 4.13 - 16 4.13 - - X - - X - X X
Rohr- . a
; Chemische Bestéandigkeit der 5.3.10
verbindung Rohrverbindung 6.5 5.6 4.14 5.3.20 23 - - - - X - X - - X
Temperaturwechsel- 5.3.10
bestandigkeit 66 57 - 5.3.20 241 - - - - X - X - - X
Langzeit- 5.3.10
Temperaturbesténdigkeit 67 58 : 5.3.20 242 : : N : X - X - - X
Austauschbarkeit der 5.3.8.2 bis
Rohrverbindungen 6.4 B 4.16 53.85 B 4.16 B . X . B X B X X
Duromere Kriechverhalten 6.1.4.2 - - 5.3.13.2 25.1 - - - - - - - - X X
Kautschuk Chelmische Bestér}di'gkeit 6.1.1 5.1.1 415 R R 415 R ) R ) B R B % %
Elastomere Dichtungsmaterialien
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Anforderungen nach Priifumfang Prifung nach Werkseigene Produktionskontrolle _
nach Fremd Priifung
Gegenstand N b prifung N ws
der Prifung Eigenschaft EN 2951 | EN 2957 ZP WN EN EN ZP WN Batch Max. 8 Halbjahrllch jede Janrich Kontinu- v Test | Watiwei 2x Evl‘?aecr;:i]t:]egr
295 295-2 295-3 295 ate Wochen- Nennweite anriic ierlich yp Tes! ahiweise Jahrlich
lose produziert

Polyurethan Che_mische Besténdi_gkeit 6.1.2 B 415 R R 415 R ; R ; B R B X X
Elastomere Dichtungsmaterialien
Duromere &
Polyurethan Werkstoffeigenschaften 6.1.2 - - 5.3.11 18 - - - - - - X - X X
Elastomere
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Anforderungen nach Pri]fum:]ang Prifung nach Werkseigene Produktionskontrolle
== Fremd- Priifung
Gegenstand N Jahrlich prifung Y o
- Eigenschaft ’ Eigenliber-
der Priifung ZP WN EN EN EN ZP WN jede Kontinuier- Typ . 2x
EN 295-4 | EN 295-6 L wachun
295 295-2 2953 | 2054 | 295 Batch |\ ennweite lich Test | Wahiweise | Janriich 9
produziert
43 5.3.8.2 bis
MaRe - 44 - e - - 4.16 - - X X - X X
45 5.3.8.5
Festigkeit der Klebeverbindung .
von nach dem Brand - 48 - 5.3.8.2 bis 10 - - X - - X - - X
. . 5.3.8.5
zusammengefiigten Teile
p Wasserdichtheit von montierten
Schachte Bauteilen - 4.1 - 5.3.18 26 - - - X - X - X X
Verbindungssysteme - 412 . 5.3.8.2bis . . 416 ; X ; X . X X
53.8.5
Kennzeichnung - 7 - - - - - - - X - - X X
MaRe A3.2 - 8.4 5.3.15.1 - - - X' - - X2 - x? X2
Zubehor Spannband Priifung Drehmo- 1 2 2 2
Manschetten ment A334 - 8.4 5.3.15.2.3 - A34.2 - X - - X - X X
Wasserdichtheit A33 - 412 5.3.15.2 21 - - - - - X - X -
Zubehor B.3 1 2 2 2
Anschluss- MaRe B4 - 8.4 5.3.15.1 - - - X - - X - X X
elemente
und Wasserdichtheit B5 - 4.12 5.3.15.2 21 - - - - - X - X -
Dichtringe

1 Priifung durch den Dichtungshersteller
2 Gepriift bei dem Dichtungshersteller
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